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(57) Abstract: The invention relates to a cosmetic pad which is suitable for cleansing the skin, 
particularly for peeling, and comprises a layer of fibers. At least one side of the inventive cos- 
metic pad has a rough surface, a particulate abrasive being sintered thereupon. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein zur Reinigung der Haut insbesondere zum 
Peeling geeignetes Kosmetikpad mit einer Faserschicht, wobei zumindest eine Seite des Kos- 
metikpads oberfl^chenrau ausgebildet ist, indem dort ein partikulares Schleifmittel aufgesintert 
ist. 
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Ti-tel : Kosmetikpad und Verf ahren zu seiner Herst:ellung 

Die Erfindung betrifft ein zum Reinigen der Haut insbesondere 
zum Peeling geeignetes Kosmetikpad und ein Verfahren zur 
Herstellung dieses Kosmetikpads . 

Zum Peeling geeignete Kosmetikpads, das heilit insbesondere 
Kosmetikpads, welche eine als weich empfundene Seite 
aufweisen, und eine raue Seite, die zum "Peeling", also zum 
Entfernen von abgestorbenen Hautschuppen verwendet wird, sind 
bereits bekannt geworden. 

So offenbart EP 1136024 A2 ein Peeling-Pad, das eine 
durchgehende Kunststof f beschichtung aufweist. Die 
Kunststof fbeschichtung kann aus einem in fliissigem Zustand 
auf das Kosmetikpad auf gebrachten und dort ausgehSrteten 
Kunststof f bestehen. In den Kunststof f ist ein Schleifmittel 
eingearbeitet . Von Nachteil ist hier insbesondere die Gefahr 
des unerwvinscht tiefen Eindringens des noch fliissigen 
Kunststof fes in den Faserverbund des Kosmetikpads, bevor der 
Kunststof f ausgehartet ist- In einer anderen Ausf iihrungsf orm 
ist die Kunststof fbeschichtung als fertige Folie mit 
abrasiver Oberflache mittels eines Haf tvermittlers mit einer 
Oberflache des Kosmetikpads verbunden. Der Einsatz eines 
Haf tvermittlers ist mit verf ahrenstechnischen 

Schwierigkeiten, hohen Kosten und einer Beeintrachtigung des 
Absorptionsvermogens des Kosmetikpads verbunden. Nachteil 
beider Ausf iihrungsf ormen ist uberdies, dass die durchgehende 
Kunststof fbeschichtung die Zuganglichkeit des Faserverbundes 
verhindert. Die beschichtete Seite des Kosmetikpads steht 
somit nicht zur Aufnahme von Korper- oder 

Reinigungsf lussigkeiten zur Verfugung. Aulierdem verursacht 
die durchgehende Kunststof fbeschichtung zum einen eine vom 
Verwender als unangenehm empfundene Versteifung des Pads und 
zum anderen den Nachteil sehr harter Produktrander . 
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EP-1283019-A1 offenbart ein Kosmetikpad mit 
diskontinuierlicher Beschichtung, die dem Kosmetikpad eine 
abrasive Oberflache verleihen soil. Die diskontinuierliche 
Beschichtung besteht aus in geschmolzenem Zustand auf 
zumindest eine Oberflache des Kosmetikpads auf gebrachtem 
Kunststoff, insbesondere einem Hot-Melt. Von Nachteil sind 
die nur geringen abrasiven, da iiberwiegend runde Formen 
aufweisenden Oberflachen von in geschmolzenem Zustand 
auf gebrachten Kunststof fpartikeln, Oberdies neigen die 
geschmolzenen Kunststoff partikel dazu, in unerwiinscht hohem 
MalSe in den Faserverbund des Kosmetikpads einzudringen . Auch 
hat sich gezeigt, dass die Gro/ie der Kunststoff partikel nur 
unzureichend den Erf ordernissen eines Peeling-Pads angepasst 
werden kann. Die in Beispielen 1 und 2 offenbarten 
Kunststoff partikel wiesen bei einem Durchmesser von 1,28mm 
bzw. 1,36 mm eine Hohe von nur 0,08 mm bzw. 0,04 mm auf, 

Es war eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein 
oberf iSchenraues zum Peeling geeignetes Kosmetikpad 
bereitzustellen, das die angefuhrten Nachteile iiberwindet. 

Die Aufgabe wird erf indungsgemaJJ gelost durch ein 
Kosmetikpad, das eine Faserschicht umfasst, wobei zumindest 
eine Seite des Kosmetikpads oberf lachenrauh ausgebildet ist, 
indem dort ein partikulSres Schleifmittel aufgesintert ist. 

Partikulares Schleifmittel, das im Sinterverf ahren 
aufgebracht wird, neigt kaum dazu, iiber das zur Fixierung 
notwendige Mali in die Faserstruktur einzudringen. Die 
Umkehrung der Abfolge der Zustahdsf ormen des Schleifmittels 
von "erst geschmolzen dann fest", wie in EP-1283019~A1 
beschrieben, nach "erst fest dann geschmolzen" gemaB 
vorliegender Erfindung ermoglicht auiierdem, die ■ 
Oberf lachenrauig ke it des Schleifmittels zielgenauer 
einzustellen, insbesondere vergleichsweise rauer zu machen. 
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Der Sinterprozess erfordert namlich im Gegensatz zum Stand 
der Technik kein vollstSndiges Er- bzw. Durchschmelzen des 
Kunststof fes ; vielmehr warden die Kunststof fpartikel 
lediglich an der Oberflache angeschmolzen. 
Das Schleifmittel kann in vorteilhaf ter Weise aus einem 
thermoplastischen Schmelzklebepulver gebildet oder in ein 
Schmelzklebepulver eingearbeitet sein. 

Das Schmelzklebepulver kann als pulverf ormige Komponente, 
bspw. mittels eines Prazisionsstreuers uber ein 
Vibrationssieb auf die eine Seite des Faservlieses, aus dem 
die spateren Wattepads herausgebildet werden, aufgebracht und 
dort thermisch fixiert werden. So kann das Pulver uber einen 
vorzugsweise automatisch befullten Trichter mit Hilfe eines 
Rakels in die Zwischenraume einer als Nadelwalze 
ausgebildeten Streuwalze zu bringen. Mit Hilfe eines 
Ausbiirstsystems z.B. einem oszillierenden Nadelband oder 
einer Schwingbiirste oder einer Ausburstwalze , wird das 
Material aus den Zwischenraumen der Streuwalze ausgebiirstet 
und auf dem darunter durchlauf enden Tragermaterial, das heiftt 
dem Faservlies, aus dem die spateren Wattepads herausgebildet 
werden, gleichmaJiig verteilt. 

Vorteilhaf t ware auch der Einsatz der Schablonentechnik. 
Mittels dieser Technologie konnen verschiedene Designs und 
Muster auch mit verschiedenen Farben abgebildet werden. 
Das Schmelzklebepulver wird vorzugsweise tiber einen 
Schneckenf orderer einem rotierenden Sieb, der Schablone, 
zugefuhrt und vorzugsweise mittels eines Doppelrakelsystems 
durch die Schablone auf das darunter durchlauf ende 
Tragermaterial gerakelt. Zum Erstellen von mehrfarbigen 
Mustern im Rapport werden mehrere Schablonen 
aneinandergereiht . 



Die thermische Fixierung erfolgt vorteilhaf terweise durch 
einen Sinterprozess in einem Ofen mittels konvektiver 
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WarmeCibertragung. Denkbar ist auch die Verwendung von IR- 
Strahlung innerhalb einer IR-Sinterstrecke . Hierbei wird das 
Schleifmittel nicht auf geschmolzen, sondern die Partikel 
werden unter weitgehender Beibehaltung der die 
oberf lachenraue Struktur bildenden Partikelform jedoch unter 
Abrundung der Oberflache der Partikel mit dem Wattepad und 
gegebenenf alls miteinander durch den Sinterprozess verbunden^ 
indem nur die Oberflache der Partikel auf- oder angeschmolzen 
wird. 

Das vorteilhaf terweise zu verwendende Schmelzklebepulver 
umfasst Polyethylen, vorzugsweise LDPE mit einem 
Schmelzbereich von 100-114 ""C und/oder Polyamid, vorzugsweise 
Copolyamid mit einem Schmelzbereich von 110-127 und/oder 
Polyester, vorzugsweise Copolyester mit einem Schmelzbereich 
von lOS-llS'^C. Es weist eine Kornung von 1 - 500 pm, 
insbesondere von 1 - 100 lam, vorzugsweise von 1-65 ]xxa auf. 
Es hat sich dabei als zweckmaliig und vorteilhaft erwiesen, 
wenn das Schleifmittel mit einem Flachengewicht von 5-50 
g/m^, insbesondere von 10 - 40 m^ und vorzugsweise von 15 - 
30 g/m^ aufgebracht ist. Das Pulver kann farblos oder 
eingefarbt sein. 

In einer besonders vorteilhaf ten Ausf uhrungsf orm der 
Erfindung weisen die auf gesinterten Schleifmittelpartikel 
einen Durchmesser von 50-400 pm, insbesondere von 100-350 pm, 
ganz besonders bevorzugt von 150-300 pm auf. Hierunter wird 
die langste Erstreckung eines Schleifmittelpartikels 
verstanden projiziert auf die Ebene der f lachenhaf ten 
Erstreckung des Kosmetikpads . 

Bevorzugt weisen die auf gesinterten Schleifmittelpartikel 
eine Hohe von 50-400 pm, insbesondere von 100-350 pm, ganz 
besonders bevorzugt von 150-300 pm auf. Unter der Hohe wird 
die langste Erstreckung eines Schleifmittelpartikels 
senkrecht zur Ebene der f lachenhaf ten Erstreckung der 
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Faserschicht des Kosmetikpads verstanden. 

In besonders vorteilhaf ter Ausf Uhrungsf orm der Erfindung 
betragt das Verhaltnis Durchmesser : Hohe der auf gesinterten 
Schleifmittelpartikel hochstens 10:1, insbesondere hochstens 
7:1, ganz besonders hochstens 3:1 und vorzugsweise hochstens 
1,5:1. 

Es hat sich gezeigt, dass die vorstehend beschriebene Gr5Be 
der auf gesinterten Schleifmittelpartikel besonders geeignet 
ist, einen effektiven als angenehm empfundenen Peeling-Ef f ekt 
herbeizuf iahren . 

Die Sintertechnologie macht es moglich die Grofie des 
Schleifmittels des Kosmetikpads im vorgenannten Bereich zu 
dimensionieren^ da wie beschrieben im Sinterprozess lediglich 
die Oberflache der Partikel leicht angeschmolzen wird. 
Die Faserschicht des Kosmetikpads kann bis zu 100 Gew.-% aus 
Baumwollf asern bestehen . 

In einer vorteilhaf ten Ausf iihrungsf orm weist das Kosmetikpad 
Mikrostapelf asern, insbesondere einer Lange von mindestens 
7mm auf. 

Wenn vorstehend von Mikrostapelf asern die Rede ist, so werden 
hierunter synthetische Fasern einer Faserstarke von ^ 1 dtex 
verstanden. Der Begriff der Mikrostapelf asern bringt dabei 
zum Ausdruck, dass fiir die Herstellung der Faservlieslage des 
Wattepads zuvor in einem separaten Herstellungsverf ahren 
gebildete Mikrofasern einer bestimmten Lange oder eines 
bestimmten Langenbereichs verwendet werden. Es hat sich 
gezeigt, dass synthetische Mikrostapelf asern einem Wattepad 
zu grolierer Weichheit und damit zu einer hervorragenden 
Anf uhlungswahrnehmung beim Benutzer zu verhelfen vermogen. 
Uberraschenderweise ist damit aber nicht ein Ruckgang der 
Reinigungs- oder Abschminkwirkung verbunden, sondern im 
Gegenteil weisen erf indungsgemalie Wattepads mit oder 
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bestehend aus synthetischen Mikrostapelf asern vorzugsweise 
einer Lange von wenigstens 7 mm, eine uberlegene Reinigungs- 
und Abschminkwirkung auf . 

Dies ist m^glicherweise auf die aufgrund der Feinheit der 
Mikrostapelf asern zuruckf uhrbare groBe Oberflache 
zuriickzufuhren, die zum Kontakt mit der zu reinigenden 
Hautoberf lache treten kann. Diese groBe Oberflache begrenzt 
demzufolge auch eine riesige Anzahl von Mikrospalten und - 
offnungen, welche zur Aufnahme von Unreinheiten, Hautschuppen 
Oder Schminke dienen k5nnen. 

Die Faseriange der verwendbaren Mikrostapelf asern betragt 
vorzugsweise 10 - 38 mm, insbesondere 15 - 32 mm. 

Bei den Mikrostapelf asern kann es sich in weiterer Ausbildung 
der Erfindung urn Polyester (PES) oder um Vis kosef asern 
handeln. Die Oberflache der Mikrostapelf asern sind 
vorzugsweise hydrophiliert . Auch kann die eine oder andere 
Oberflache des Wattepads ein Pragemuster aufweisen. 
Solchenfalls kann das Pragemuster in an sich bekannter Weise, 
beispielsweise durch Kalanderpragung oder auch wie in EP- 
1106723-A2 Oder WO-99/25318-A1 offenbart durch 
Wasserstrahlvernadelung erzeugt sein. Mit der Erzeugung des 
Pragemusters kann gleichzeitig eine Verfestigung des Vlieses 
einhergehen. Auch eine Vliesverf estigung durch den Zusatz 
wSrmeschmelzbarer Bindefasern oder durch den Zusatz von 
chemischen Bindemitteln, wie z. B. WcLssrige 
Polymerdispersionen, z, B. Polyacrylate, Polyvinylacetate, 
Polyvinylalkohole, Latices oder Bindemittel auf Basis von 
Losungsmitteln oder Polyurethane oder 
Streukleber/Schmelzklebepulver aus z. B, Polyamid, 
Polyethylen, Ethylenvinylacetat, Polyurethan oder Polyester, 
sind denkbar. 



Das Flachengewicht des erf indungsgemaUen Kosmetikpads liegt 
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vorzugsweise bei 40 - 300 g/m^, insbesondere bei 60 - 250 
g/m^ und vorzugsweise bei 120 - 250 g/m^ und besonders 
bevorzugtermalSen bei 150 - 250 g/m^. 

Insbesondere wenn das mikrof aserhaltige kosmetische Wattepad 
zur Flussigkeitsauf nahme ausgebildet werden soli, wenn es 
sich also bspw. gut zur Auf nahme einer gesichtsreinigenden 
Losung eignen soil oder zum Abschminken unter Verwendung 
eines einen hohen Fliissigkeitsanteil aufweisenden 
Abschminkmittels, erweist es sich als vorteilhaft, wenn das 
Wattepad zusatzlich bis 72 Gew.-% Baumwollf asern, 
insbesondere 15 - 65 Gew.-% und waiter insbesondere 50 - 65 
Gew.-% Baumwollf asern enthalt. Hierbei handelt es sich 
vorteilhaf terweise urn Baumwollkammlinge . Das Wattepad kann 
seiche Baumwollf asern umfassen, die zu wenigstens 0,2 Gew.-% 
mit einem Weichmacher beaufschlagt sind. Dieser Weichmacher 
kann ein Fettsaurekondensationsprodukt und/oder funktionelle 
Polydimethylsiloxane und/oder Polyethylene umfassen. 

Des Weiteren erweist es sich als besonders vorteilhaft im 
Hinblick auf die Erreichung einer hohen inneren Festigkeit 
bei dem erf indungsgemSBen Kosmetikpad, wenn zusatzlich 
warmeschmelzbare Bindef asern, vorzugsweise zu 10 - 20 Gew.-%, 
enthalten sind, und mit diesen Bindefasern eine thermische 
Verfestigung des Wattepads durchgefuhrt wurde, Der Anteil 
wariueschmelzbarer Bindefasern betragt insbesondere 12 - 18 
Gew.-% und weiter insbesondere 12 - 15 Gew.-% bezogen auf 
die Masse des Wattepads. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung kann es sich bei den 
Bindefasern um Mehrkomponentenf asern, insbesondere 
Bikomponenten-Fasern handeln mit einer hoher schmelzenden 
Tragerkomponente und einer niedriger schmelzenden Komponente. 

Die Mehrkomponentenf asern, insbesondere Bikomponentenf asern, 
haben in vorteilhaf ter Weise eine Faserstarke von 1,3-10 
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dtex, insbesondere von 1,3-3 dtex und eine Faserlange von 

3 bis 60 mm. Vorteilhaf terweise kommen Kern/Mantel-Fasern 
Oder Seite-an-Seite-Fasern zum Einsatz. 

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, wenn 
Bikomponentenfasern mit einem Copolyester (CO-PES) als 
niedrig schmelzender Komponente und Polyester (PES) als h5her 
schmelzender Komponente verwendet werden. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung von besonderer Bedeutung 
ist der Schmelzpunkt der warmeschmelzbaren Bindefasern oder 
der niedrig schmelzenden Komponente (z.B. CO-PES) der 
Mehrkomponentenf asern geringer als der Schmelzpunkt der 
Mikrostapelf asern. Bspw. konnten Mikrostapelf asern aus einem 
Polyestermaterial verwendet werden mit einem Schmelzpunkt von 
etwa 256°C und CO-PES/PES-Bikomponentenf asern mit einem 
Schmelzpunkt der niedrig schmelzenden Komponente CO-PES von 
110°C und der hoher schmelzenden Komponente PES von 255°C. 
Solchenfalls konnte eine thermische Verfestigung des 
Faservlieses durchgefiihrt werden, ohne die hoher schmelzende 
Komponente der Bikomponentenfasern und die Mikrostapelf asern 
thermisch zu verandern. 

Das erf indungsgemalie Wattepad ist vorzugsweise derart 
verdichtet, dass es eine Langsf estigkeit bzw. Hochstzugkraf t 
in Langsrichtung (Maschinenrichtung) aufweist von 5-30 
N/25mm, insbesondere 10 - 25 N/25mm und vorzugsweise > 
15 N/25mm und eine Hochstzugkraf t in Querrichtung (quer zur 
Maschinenrichtung) von 5-30 N/25mm, insbesondere 8-20 
N/25mm und vorzugsweise > 10 N/25mm auf . Diese Hochstzugkraf t 
kann unter Verwendung einer genormten Zugprufmaschine nach 
DIN 51221 nach der folgenden Prufmethode ermittelt werden: Es 
werden aus dem zu prlifenden Wattepad, und zwar aus einem 
mittleren Bereich, Proben einer Einspannbreite von 25 mm und 
einer Einspannlange von 30 mm genommen . Die in Klemmauf nahmen 
der normierten Zugprufmaschine lotrecht eingespannten Proben 
werden dann mit einer Pruf geschwindigkeit von 100 mm/min in 
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der Ebene Ihrer Erstreckung auseinanderbewegt und dabei wird 
die in dieser Richtung wirkende Zugkraft gemessen. Unter der 
Hochstzugkraf t wird diejenige maximale Kraft verstanden, bei 
der das Wattepad zerreist . Wenn zuvor hohere Kraftspitzen im 
Zuge der Dehnung gemessen werden, so stellen diese die 
Hochstzugkraf t im Sinne dieser Priifung dar. Man kann 
vorteilhaf terweise bei Messungen der Langs- und der 
Querrichtung, welche der Maschinenrichtung bzw. der Richtung 
quer hierzu entspricht, verschiedene, insbesondere funf 
Einzelmessungen vornehmen und deren Mittelwert berechnen. 

Das erf indungsgemaiie Wattepad weist ferner eine Dicke von 
vorzugsweise 0,5 - 4,5 mm auf, die unter einem spezifischen 
Messdruck von 0,5 kPa auf einer Tasterflache von 25 cm^ einer 
Probe des Pruf lings ermittelt wurde. Das Priif verf ahren 
entspricht DIN EN ISO 9073-2 ( Pruf verf ahren fur Vliesstoffe, 
Bestimmung der Dicke) . 

Des- Weiteren kann das Absorptionsvermogen erf indungsgemafier 
Wattepads bestimmt werden, und zwar wird hierfur entsprechend 
PH. EUR. 1997, Monografie Verbandwatte aus Baumwolle, ein Test 
der Saugf ahigkeit unter Bestimmung der Absinkdauer eines mit 
zu testenden Priiflingen befullten Drahtkorbchens in einer 
Fliissigkeit ermittelt. Das hierzu verwendbare Drahtkorbchen 
ist ein zylindrischer Korb aus Kupferdraht mit einem 
Drahtdurchmesser von 0,4 mm. Die Hohe betragt 80 mm, der 
Durchmesser 50 mm, die Maschenweite 15 - 20 mm und die Masse 
2,7 +/- 0,3 g. Ferner findet ein Becherglas mit Durchmesser 
11 - 12 cm Verwendung. 

Zu testende Wattepads werden, bis eine Priifmenge von 5 g 
vorhanden ist, in das Drahtkorbchen eingelegt. Zuvor wurde 
der Korb auf 0,01 g genau gewogen {Ml). Die 5 g bilden die 
Masse M2 . Das Becherglas wird mit demineralisiertem Wasser 
bis zu einer Hohe von etwa 100 mm gefiillt und der gefullte 
Korb wird aus einer H5he von 10 mm auf das Wasser fallen 
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gelassen- Mit einer Stopuhr wird die Zeit bis zum Absinken 
unter die Wasseroberf lache bestinunt. Unmittelbar nach der 
Bestimmung der Absinkdauer wird der Korb aus dem Wasser 
gehoben und zum Abtropfen 30 s lang in seiner Langsachse 
horizontal gehalten. Nach Ablauf der Abtropfzeit wird der 
Korb in ein tariertes Becherglas {M3) gegeben und auf 0,01 g 
genau gewogen (M4). 

Das WasserhaltevermOgen ergibt sich 

M4-(Af2 + M3) 
in g/g = 



Die Absinkdauer. und das Wasserhaltevermogen werden als 
Mittelwert aus drei Bestimmungen angegeben. Fur bevorzugte 
Wattepads betragt die Absinkdauer maximal 15 sec und das 
Wasserhaltevermogen betragt wenigstens 10 g/g. Dies lasst 
sich durch den Anteil absorbierender Fasern und/oder durch 
Zusatz von Hydrophilierungsmittel erreichen. 

Es versteht sich, dass die erf indungsgemafien Kosmetikpads 
hinsichtlich Grolie und Form beliebige Formate aufweisen 
konnen. Denkbar sind insbesondere kreisrunde, ovale, 
quadratische und rechteckige Formen. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus den beigefugten Patentanspriichen und aus der 
zeichnerischen Darstellung und nachf olgenden Beschreibung 
einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung. In der 
Zeichnung zeigt: 

Figur 1: eine Darstellung eines erf indungsgemaBen 
Ko sme t i kp a ds 



Figur 2: eine Schnittansicht des Kosmetikpads aus Figur 1 
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Figur 3: eine vergrolierte Teilansicht der Schnittansicht aus 
Figur 2 

Figur 4: eine weitere Ausf uhrungsf orm eines erf indungsgemSften 
Kosmetikpads mit einem als Streif enmuster auf getragenen 
Schleifmittel 

Figur 1 zeig eine perspektivische Ansicht des 

erf indungsgemalJen Kosmetikpads 1. Figur 2 ist die Darstellung 
einer Schnittansicht. Das Pad besteht aus einem Wattepad aus 
Baumwollfasern 11, auf dessen eine Seite ein pulverf ormiges 
thermoplastisches Schleifmittel aufgestreut und im 
Sinterverf ahren auf .dem Wattepad fixiert wurde. 

Die Kornung des verwendeten Schleifmittelpulvers betragt 50- 
300 pm, das in einer Menge von 10-40 g/m^ aufgetragen ist. 
Das Schleifmittelpulver kann farblos oder eingefSrbt sein. 

Vorzugsweise besteht das Schleifmittel aus einem Copolyamid 
mit einem Schmelzbereich von 110-127 °C. 

Die schematische Darstellung in Figur 3 zeigt, dass die 
Schleifmittelpartikel 10 zwar ■ auf der Faseroberf lache fixiert 
sind, jedoch nicht zu tief in den Faserverbund eindringen. 
Auf diese Weise konnen die Schleifmittelpartikel den Peeling- 
Effekt bei der bestimmungsgemafien Anwendung des Pads 
uneingeschrankt bewirken. 

Die aufiere Oberflache der Partikel selbst ist auch nach dem 
Sinterprozess mit Ecken und Kanten versehen, die durch das 
Anschmelzen wahrend der Sinterung nur eine leichte Abrundung 
erfahren haben, so dass keine Gefahr der zu starken 
Beanspruchung und Reizung der Haut gegeben ist. 



Zwischen den Schleifmittelpartikeln ist die Faseroberf lache 
frei zuganglich, so dass auch die mit Schleifmittel versehene 



wo 2004/007826 



12 



PCT/EP2003/007628 



Oberflache zur Absorption von Reinigungs- oder 
Korperf lussigkeit zur Verftigung steht. 

Figur 4 zeigt eine weitere Ausf iihrungsf orm der Erfindung. Das 
Schleifmittelpulver 10 ist auf der einen Seite des Wattepads 
in einem Streif enmuster aufgetragen. 



wo 2004/007826 



13 



PCT/EP2003/007628 



Pa t:en 'tan spr iiche 

1. Zur Reinigung der Haut insbesondere zum Peeling geeignetes 
Kosmetikpad umfassend eine Faserschicht , wobei zumindest 
eine Seite des Kosmetikpads oberf ISchenrauh ausgebildet 
ist, indem dort ein partikulares Schleifmittel 
aufgesintert ist. 

2- Kosmetikpad nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
das Schleifmittel ein thermoplastisches Schmelzklebepulver 
aus Polyamid und/oder ein Polyethylen und/oder einen 
Polyester umf asst . 

3. Kosmetikpad nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Partikel des auf gesinterten 
Schleifmittels einen Durchmesser von 50 - 400 jam, 
insbesondere von 100 - 350 jam, insbesondere von 150 - 
300 pm aufweisen. 

4. Kosmetikpad nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Partikel des auf gesinterten 
Schleifmittels eine H^jhe- senkrecht zur Ebene der 

f iSchenhaf ten Erstreckung der Faserschicht des 
Kosmetikpads von 50 - 400 pm, insbesondere von 100 - 
350 pm, insbesondere von 150 - 300 pm aufweisen. 

5- Kosmetikpad nach einem oder mehreren der vorgenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass das Schleifmittel 
mit einem Flachengewicht von 5-50 g/m^ , insbesondere von 
10-40 g/m2 und vorzugsweise von 15-30 g/m^ aufgebracht 
ist, 

6- Kosmetikpad nach einem oder mehreren der vorgenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass die Faserschicht 
einen Vliesstoff umf asst. 
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7. Kosmetikpad nach einem oder mehreren der vorgenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass die Faserschicht 
synthetische Mikrostapelf asern insbesondere einer Lange 
von mindestens 7mm umfasst oder daraus besteht. 

8. Kosmetikpad nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
es sich bei den Mikrostapelfasern um Polyester (PES)- oder 
um Viskosef asern handelt. 

9. Kosmetikpad nach einem oder mehreren der vorgenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass das Flachengewicht 
des Kosmetikpads 40 - 300 g/m^ , insbesondere 60 - 250 
g/m^, insbesondere 120 - 250 g/m^ und vorzugsweise 150 - 
250 g/m^ betragt . 

10. Kosmetikpad nach einem oder mehreren der vorgenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass der Anteil der 
Mikrostapelfasern 15 - 85 Gew.-%, insbesondere 15 - 65 
Gew.-% und insbesondere 20 - 30 Gew.-% betragt. 

11. Kosmetikpad nach einem oder mehreren der vorgenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass zusatzlich bis 72 
Gew.-%, insbesondere 15 - 65 Gew,~% und weiter 
insbesondere 50 - 65 Gew.-% Baumwollf asern enthalten sind. 

12. Kosmetikpad nach einem oder mehreren der vorgenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Baumwollf asern Baumwollkammlinge sind. 

13. Kosmetikpad nach einem oder mehreren der vorgenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass zusatzlich 
warmeschmelzbare Bindefasern enthalten sind, insbesondere 
in einem gewichtsprozentualen Anteil von 10 - 20 Gew.-%, 
insbesondere 12 - 18 Gew.-% und weiter insbesondere 12 - 
15 Gew.-%. 
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14. Kosmetikpad na'ch einem oder mehreren der vorgenannten 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass die Bindefasern 
Mehrkomponentenf asern, insbesondere Bikomponenten-Fasern 
sind. 

15. Kosmetikpad nach einem oder mehreren der vorgenannten 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Mehrkomponenten-Fasern eine Faserstarke von 1,3-10 
dtex, insbesondere von 1,3 - 3,0 dtex und eine FaserlSnge 
von 3-60 mm haben, 

16. Kosmetikpad nach einem oder mehreren der vorgenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass es sich bei den 
Bikomponentenf asern um Copolyester (CO-PES) / Polyester 
(PES)- Bikomponentenf asern handelt . 

17. Kosmetikpad nach einem oder mehreren der vorgenannten 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass der Schmelzpunkt 
der warmeschmelzbaren Bindefasern oder der niedrig 
schmelzenden Komponente der Mehrkomponentenf asern 
geringer ist als der Schmelzpunkt der Mikrostapelf asern . 

18- Verwendung eines Kosmetikpads nach einem oder mehreren 
der vorstehenden Anspruche zum Reinigen und/oder 
Abschminken der Haut . 

19. Verfahren zur Herstellung eines oberf lachenrau 
ausgebildeten Kosmetikpads umfassend die 
Verf ahrensschritte 

Bereitstellen einer Faserschicht 

Aufbringen von partikularem Schmelzklebepulver auf eine 
Seite der Faserschicht 
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- Thermisches Verbinden der Partikel mit der Faserschicht . 

20. Verfahren nach Anspruch 19 dadurch gekennzeichnet , dass 
das partikulare Schmelzklebepulver auf eine Seite der 
Faserschicht im wesentlichen gleichf ormig aufgestreut 
wird. 

21. Verfahren nach Anspruch 19 dadurch gekennzeichnet , dass 
das partikulare Schmelzklebepulver auf eine Seite der 
Faserschicht mittels Schablonentechnik ungleichf ormig 
aufgebracht wird. 

22. Verfahren nach Anspruch 19, 20 Oder 21, dadurch 
gekennzeichnet, dass das thermische Verbinden mittels 
HeilSluft Oder Infrarot Strahlung erfolgt. 
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(54) Bezelchnung: KOSMETIKPAD UND VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUNG 
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(57) Abstract: The invention relates to a cosmetic pad which is suitable for cleansing the 
skin, particularly for peeling, and comprises a layer of fibers. At least one side of the inventive 
cosmetic pad has a rough surface, a particulate abrasive being sintered thereupon. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifift ein zur Reinigung der Haut insbesondere 
zum Peeling geeignetes Kosmedkpad mit einer Faserschicht, wobei zumindest eine Seite des 
Kosmetikpads oberflSchenrau ausgebildet ist, indem dort ein partikulMies Schleifmittel auf- 
gesintert ist. 



INTj^pNATIONAL SEARCH REPORT 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 D04H1/56 



PCT/E^P. 



plication No 

1/07628 



Aocordlng to tntemattonal Patent Cfasslficatfon (IPC) or to both national classincation and IPC 



B. RELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (dasslflcation system tonowed by dassIRcalion symbols) 

IPC 7 A61F A61K A47K 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included In the fields searched 



Electronic data base consulted during the International search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal 



C. OOCUMEI^S CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to daim No. 



P,x 

P,A 



EP 1 283 019 A (JOHNSON & JOHNSON 

CONSUMER) 12 February 2003 (2003-02-12) 

cited In the application 

column 1, lines 9-16 

column 2, line 24 - column 3, line 27 

column 4, line 44 - column 5, line 24; 

claims 1,3,5-7; examples 1,2 

EP 1 136 024 A (SCHUMACHER MARION) 
26 September 2001 (2001-09-26) 
cited in the application 
paragraphs '0001! - '0005!, '0008!, 
'0013! - '0019!; figures 1-3 

-/- 



19 



1.18 



1,18 



I X| Further documents are listed in tlie continuation of box C. 



El 



Patent famDy members are listed In annex. 



* Special categories of cited documents : 

'A* document defining the general state of the art which Is not 
considered to be of particular relevance 

'E* earlier document but published on or after the International 
filing date 

'L' document which may throw doubts on priority claim(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

•O* document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

•P* document published priorto the International filing date but 
later than the priority date claimed 



"T" later document published after the International filing date 
or priority date and not In conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

'X' document of particular relevance; (he claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document Is talcen alone 
document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination behig obvious to a person skflied 
in the art 

document member of the same patent family 



Date of the actuai completion of the international search 



8 March 2004 



Date of maiOng of the International search report 



23/03/2004 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HVRljswlJk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Ooly, F 



Fonn PCT/iSA/210 (second sheet) (July 1892) 



INWNATIONAL SEARCH REPORT 


PCT/E^^/07628 


C.(Contlnuatlon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Categoiy*' 


Citation of document, with indicallon.where appropiiate, of the relevant passages 


Relevant to dalm No. 


A 
A 
A 


US 4 459 987 A (PANGBURN WILLIAM E) 

17 July 1984 (1984-07-17) 

column 1, lines 28-38; figures 1-14 

column 2, lines 8-62 

column 3, lines 8-30 

FR 2 276 030 A (CIBA GEIGY AG) 

23 January 1976 (1976-01-23) 

page 1, line 21 - page 3, line 39; claims 

1,3,5-7; examples 1,2 

page 8, line 25 - page 9, line 20 

US 6 017 351 A (STREET VERNON D) 
25 January 2000 (2000-01-25) 
column 3, line 26 - column 5, line 6; 
figures 1,2 


1,18 

1.18 
1,18 



Foim (contlnuatton oj second sheet) (July 1982) 



INT(|pNATIONAL SEARCH REPORT 

Inrormatl^flj^atent tamily members 


PCT/E^ 


uwiieaiion no 

P/07628 


Patent document 
cited In search report 


Publication 
date 


Patent ^ily 
meinber(8) 


Publication 
date 


EP 1283019 


A 


12-02-2003 


US 
CA 
EP 


2003031703 Al 
2394697 Al 
1283019 Al 


13-02-2003 
07-02-2003 
12-02-2003 


EP 1136024 


A 


26-09-2001 


DE 


20005170 Ul 


25-05-2000 



EP 1136024 A2 26-09-2001 



us 


4459987 


A 


17- 


-07- 


-1984 


US 
US 


4572222 A 
4712552 A 


25-02-1986 
15-12-1987 


FR 


2276030 


A 


23- 


-01- 


-1976 


DE 
FR 


2437165 Al 
2276030 Al 


15-01-1976 
23-01-1976 


US 


6017351 


A 


25- 


■01- 


-2000 


US 


6290707 Bl 


18-09-2001 



Foim PCT/ISA/21 0 (patent famlJy eimox) (July 1992} 



INTERNATIONAl^ RECHERCHENBERICHT 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUN^GEGENSTANDES 

IPK 7 D04H1/56 



PCT/El|yi 



ictenzeichen 

07628 



Nach der Intemaltonaten Patentklassifikation (IPK) Oder nach der nalionaten Klassifikation und der IPK 
B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchlerter MindestprOfstoff (Klassifikalions^em und KJassifikattonsarmbole ) 

IPK 7 A61F A61K A47K 



Recherchierte aber nicht zum MindestprQfsloff gehdrende Verdffentlichungen. soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



wahrend der mtematlonalen Recherche konsultierte eleldronische Da*enbank (Name der Datenbank und evti. veiwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategone* Bezeichnung der Veidffentlichung. sowell erforderlich unter Angabe der In Betracht kommenden TeDe 



Betr. Anspruch Nr. 



P.A 



EP 1 283 019 A (JOHNSON & JOHNSON 

CONSUMER) 12. Februar 2003 (2003-02-12) 

In der Anmeldung erwahnt 

Spalte 1, Zeilen 9-16 

Spalte 2, Zeile 24 - Spalte 3, Zelle 27 

Spalte 4, Zeile 44 - Spalte 5, Zelle 24; 

Anspruche 1,3,5-7; Beispiele 1,2 

EP 1 136 024 A (SCHUMACHER MARION) 

26. September 2001 (2001-09-26) 

in der Anmeldung erwahnt 

Absatze '0001! - *0005!, '0008!, '0013! 

- '0019!; Abbildungen 1-3 

-/-- 



19 



1,18 



1,18 



Wettere VeraffentHchungen sind der Fortselzung von FeW C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamille 



* Besondere Kategorlen von angegebenen Veraffenllichungen : 

*A* Verdrfentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik deflniert, 
aber nIcht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

'E* diteres Dokument das jedoch erst am Oder nach dem intemattonalen 
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist 

•L* Veroffentnchung, die geelgnet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhafl er-r 
scheinen zu lessen. Oder durch die das Ver5ffentiichungsdatum einer 
anderen im Recheichenbericht genannten Veroffentltchung belegt werden 
sull Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben Ist (wie 
ausgefOhrt) 

•O' Veroffenlllchung, die sich auf eine mOndliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eIne AussteUung Oder andere MaBnahmen bezlehl 

•P" Veroffentnchung, die vor dem intematlonalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Priorltatsdatum verdffentlicht worden isl 



■y Spalere Veroffentlichung, die nach dem intemalionalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden tst und mlt der 
Anmeldung nicht kollidlert, sondem nur zum Verstandnls des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prlnzips oder derlhr zugrundellegenden 
Theorie angegeben Ist 

*X' Veroffentnchung von besonderer Bedeutung; cBe beanspruchte Erfindung 
kann alleln aufgrund dieser Verdffentllchung nIcht als neu oder auf 
erfinderischer TStigkeit beruhend betrachtet werden 

•Y' Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mtt einer oder mehreren anderen 
Veraffentlichungen dieser Kategorle in Verbindung gebracht wird und 
dJese Verbindung foremen Facnmann naheliegendlst 

■&■ VerSffentlichung, die lyiltglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der Internationalen Recherche 



8. Maerz 2004 



Absendedatum des internationalen Recherchepberichts 



23/03/2004 



Name und Postanschrifl der Intemattonalen RecherchenbehOrde 
Europaisches Patentamt, P.B, 5818 Patenttaan 2 
NL-2280HVRijswiik 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevoilmdchtigter Bedlensteter 



Joly, F 



Fonnblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (JuU 1992) 



iNTERNATIONAlU^ RECHERCHENBERICHT 

;eheMe l 



C^Fortsetzung) ALS WESENTLICHANGESEHENE UNTERLAGEN 



InteniVni^^^ktenzelchen 

PCT/El9i/07628 



Kategorie*" Bezeichnung der Verdffentlichung. sowei't erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



us 4 459 987 A (PANGBURN WILLIAM E) 

17. Oul1 1984 (1984-07-17) 

Spalte 1, Zen en 28-38; Abbildungen 1-14 

Spalte 2, Zen en 8-62 

Spalte 3, Zen en 8-30 



1,18 



FR 2 276 030 A (CIBA GEI6Y AG) 

23. Januar 1976 (1976-01-23) 

Seite 1, Zene 21 - Seite 3, Zene 39; 

Anspruche 1,3,5-7; Beisplele 1,2 

Seite 8, Zene 25 - Seite 9, Zeile 20 

US 6 017 351 A (STREET VERNON D) 

25. Januar 2000 (2000-01-25) 

Spalte 3, Zeile 26 - Spalte 5, Zeile 6; 

Abbildungen 1,2 



1,18 



1,18 



Fomiblatl PCT/ISA/210 (Fortselzung von Blatt 2) (JuD 1992) 



INTERNATIONALe^ECHERCHENBERICHT 

Angaben zu VerdffentHchungen. die zuj^^p Palentfamtfie gehoien 



(m Recherchenberfcht 
angefOhrtes Patentdokument 



Datum der 
VerOffentnchung 



Intemd^Rle^kiei 



kienzeichen 

07628 



Mitgned(er) der 
Patantfamllle 



Datum der 
Ver6ffentlichung 



cp 1283010 


A 


12-02-2003 


US 


2003031703 Al 


13-02-2003 








CA 


2394697 Al 


07-02-2003 








EP 


1283019 Al 


12-02-2003 


EP 1136024 


A 


26-09-2001 


DE 


20005170 Ul 


25-05-2000 








EP 


1136024 A2 


26-09-2001 


US 4459987 


A 


17-07-1984 


US 


4572222 A 


25-02-1986 








US 


4712552 A 


15-12-1987 


FR 2276030 


A 


23-01-1976 


DE 


2437165 Al 


15-01-1976 








FR 


2276030 Al 


23-01-1976 



US 6017351 A 25-01-2000 US 6290707 Bl 18-09-2001 



Foimblsdt PCT/ISA/210 (Anhang PatentfamlIie)(JuU 1992) 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations arid is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the appHcant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

, □ BLACK BORDERS 



^^^IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 



^^^^^FERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 
□ OTHER: - ' • 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 





